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Kalkman Machinebouw, 2921 LE Krimpen a/d lJssel, Holandia

/5 lat maszyn do produkgji

wyrobdéw betonowych

Firma Kalkman Machinebouw jest czescia grupy Kalkman
z siedziba w Krimpen aan den lJssel w Holandii. Firma
rodzinna istnieje juz od 100 lat, a Kalkman Machinebouw
od 75 lat zajmuje sie rozwojem i produkcja maszyn oraz
urzadzen do produkcji wyrobéw betonowych. Gtéwna
grupa produktéw, w ktérych specjalizuje sie Kalkman,

sa plyty betonowe we wszystkich typowych ksztattach

i rozmiarach. Maszyny Kalkman moga produkowaé ptyty
o wymiarach do 100 x 100 cm i grubosci od 3 do 10 cm
zaréwno na rynek publiczny, jak i prywatny.

Dla ptyt wykorzystywanych w ogrodnictwie i architekturze
krajobrazu dostepne sa rézne systemy produkgji, ktére moga
zwiekszy¢ ich wartosé. Na przyktad istnieje system, ktory mie-
sza rézne kolory w warstwie licowej elementu, aby uzyskad
efekt marmurkowy. Ponadto mozna doda¢ obrébke koncows,
taka jak piaskowanie, szczotkowanie, powlekanie, itp.

Zageszczanie poprzez ubijanie

Metoda stosowana przez firme Kalkman do zageszczania ptyt
jest zaawansowang forma ubijania. Technologia zageszczania
poprzez ubijanie opracowana przez firme Kalkman bazuje
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na pionowych uderzeniach o wysokiej czestotliwosci.
Ta wersja wyprobowanej i przetestowanej metody zagesz-
czania ubijakiem okazata sie bardzo skuteczna i niezawodna
w ciggu ostatnich 40 lat.

,Gtéwng zaleta technologii zageszczania poprzez ubijanie,
stosowanej przez firme Kalkman jest to, ze pozwala w bardzo
krotkim czasie uzyska¢ bardzo dobre zageszczenie betonu
o stosunkowo niskiej zawartosci cementu. W przypadku ptyt
prasowanych hydraulicznie z takg zawartosciag cementu nie
bytoby to mozliwe” - twierdzi firma Kalkman, wyjasniajac zalety
tego specjalnego procesu zageszczania. ,Szczegdlnie w dzi-
siejszych czasach ta zaleta technologii zageszczania Kalkman
oznacza, ze $lad weglowy elementéw betonowych jest nizszy
niz w przypadku wiekszos$ci innych maszyn, ktére wymagaja
wiecej cementu do wyprodukowania wysokiej jakosci ptyty.”

W maszynach Kalkman ptyty sg produkowane z gérna (licowa)
strong skierowang w doét w formie. Podczas zageszczania
luzna stalowa ptyta denna formy (ptyta lustrzana lub matryca)
spoczywa na kowadle, co pozwala uzyskac niezwykle szczelng
powierzchnie betonu. Dzieki temu mozna jg szybko poddac
obrdbce.
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z szescioma
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System mieszania koloréw z zasobnikami na piec réznych
koloréw.

Kolejng zaletg produkgcji ptyt w pozycji odwrdconej z luzng
ptyta denng jest to, ze nie trzeba przebudowywac maszyny
przy zmianie grubosci produkowanych ptyt. Grubosé ptyty
jest okreslana podczas dozowania betonu konstrukcyjnego
poprzez podniesienie lub opuszczenie ptyty dennej w formie.

Od kilku lat $wiezo wyprodukowane ptyty betonowe sg od-
wracane bezposrednio po wyprodukowaniu, dzieki czemu
trafiajg na podktady, na ktérych spoczywaja podczas procesu
dojrzewania, strona licowa do géry. Pozwala to od razu skon-
trolowaé wyprodukowane ptyty betonowe i niezwtocznie do-
stosowac prace maszyny, jesli zajdzie taka potrzeba.

Od ponad 70 lat firma Kalkman dostarcza réwniez automa-
tyczne linie obiegowe z podkfadami, na ktérych ptyty beto-
nowe twardniejg w komorze dojrzewania.

W przypadku komér dojrzewania mozna wybra¢ warunki na-
turalne, przyspieszone albo zoptymalizowane. W zakresie tych
ostatnich firma Kalkman wspétpracuje z réznymi partnerami.

Po stwardnieniu ptyty mozna poddac dodatkowej obrébce
w celu uzyskania produktu o jeszcze wyzszej jakosci. Proces
ten moze obejmowad piaskowanie, szczotkowanie, powle-
kanie, ptukanie, nadruk i inne. Niektére technologie firma
Kalkman opracowuje samodzielnie, a w zakresie pozostatych
wspdtpracuje z doswiadczonymi partnerami.

Na koniec ptyty sa pakowane w poreczne pakiety. Kalkman
oferuje wiele opcji pakowania: w pozycji pionowej, poziomej,
z paleta transportowa lub bez, z przygotowaniem do uktada-
nia maszynowego albo recznego, itp.

Pakiety moga by¢ sktadowane bezposrednio przed halg pro-
dukcyjna i odbierane niezwtocznie za pomoca wézka widto-
wego; moga tez by¢ sktadowane w tymczasowym magazynie
lub tadowane na ciezaréwki w celu przewiezienia wiekszych
ilosci na raz do ostatecznego miejsca sktadowania na terenie
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Zageszczanie poprzez ubijanie.

zaktadu. Znaczaco zmniejsza to liczbe przejazdéw zwigzanych
z logistyka magazynowa.

Wszystkie te mozliwosci i opcje sprawity, ze od 75 lat wielu
miedzynarodowych klientéw wybiera firme Kalkman jako
swojego partnera w produkgji ptyt betonowych zaréwno na
rynek publiczny, jak i prywatny. Do klientéw firmy Kalkman
nalezg znane firmy, takie jak Excluton, Langhout Beton,

Machinebouw B.V.

Advantages of Kalkman tamping system

Short cycle times

30 - 50 % less cement consumption

Thin face mix independent of product height
Highest bending strenght and density

Low water absorption

Low operational and maintenance cost

Low material cost by using recycled materials
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Earlier post-processing possible
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Odbidr swiezo wyprodukowanych ptyt betonowych.

MBI De Steenmeesters, Morssinkhof Beton, Redsun, Struyk-
-Verwo (cze$¢ CRH) oraz wielu innych producentéw ptyt.

Ostatnio firma Kalkman dostarczyta linie obiegowa do zaktadu
firmy MBI De Steenmeesters w Kampen, gdzie produkowane
sg ptyty betonowe o wymiarach do 100 x 100 cm. Maszyna
moze wyprodukowaé dwie ptyty (60 x 60 cm) z warstwa licowg
w osiem sekund. W przypadku ptyt o maksymalnym formacie
100 x 100 cm trwa to 15 sekund. Predkosci maszyny i obiegu
podktadéw sa zsynchronizowane. Pojemnos$é magazynowa
komory dojrzewania wynosi 2 960 podktadéw. llos¢ ta spo-
kojnie wystarcza na 24 godziny produkcji wymienionych wyzej
piyt.

Poniewaz ptyty przypominajg swoim wygladem obraz, na-
zwano je ,nowoczesnym Mondrianem”.

Dla Tona Pasnagela, dyrektora ds. produkgji i technologii
w MBI De Steenmeesters, nowa gama produktéw stanowi
.rewolucje” w dziedzinie dekoracyjnych produktéw betono-

Pokazowe pfyty.
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wych. Ten nowoczesny zaktad betoniarski, ktory jest jednym
z wiodacych zaktadéw w Europie réwniez pod wzgledem
zrownowazonego rozwoju, catkowicie redefiniuje nie tylko
standardy, ale takze estetyke wyrobéw betonowych MBI. ,Ten
rewolucyjny proces produkcji zapewnia bezprecedensowa
uniwersalno$é, poniewaz w warstwie licowej mozna taczyc
do pieciu koloréw. W ten sposéb powstajg wczesniej niewy-
obrazalne, zapierajace dech w piersiach schematy koloréw”
- wyjasnia Ton Pasnagel.

Popyt na ptyty produkowane za pomoca maszyny firmy
Kalkman rosnie tak szybko, ze trzeba byto przejs¢ w tryb pro-
dukcji wielozmianowe] szybciej, niz sie spodziewano. ,Jako
dostawca ‘nowoczesnego Mondriana’ postrzegamy to jako
wielki komplement i nagrode od rynku, na ktérym konsumenci
stajg sie coraz bardziej wymagajacy" - podsumowuje z wielkg
satysfakcja Wim Kalkman, dyrektor zarzadzajgcy Kalkman
Machinebouw.

De Steenmeesters

MBI Kampen
Haatlandhaven 11

8263 AS Kampen, Holandia
T+31383 994200

Machinebouw B.V.

Kalkman Machinebouw

Parallelweg 12

2921 LE Krimpen a/d 1Jssel, Holandia
T+31180514644
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